
INNOVATÍV KONZERVGYÁRTÁSI 

TECHNOLÓGIA A GLOSTER KFT-NÉL 



A GLOSTER Zöldség - Gyümölcs Feldolgozó és Kereskedelmi Korlátolt Felelősségű Társaság 

immáron több mint húsz éve van jelen a piacon különböző saját gyártású üveges zöldség és 

gyümölcs konzervekkel.  

A fő termékcsoportok az alábbiak:  

csemege uborka, paradicsomos termékek, paprikafélék, salátafélék, befőttek. Elmondható, hogy 

uborka- és meggykonzerv relációjában piacvezető, meghatározó exportőr. A vállalkozás elsődleges 

piacai jelenleg az Európai Unió államai (azon belül is Magyarország, Németország, Hollandia, a Balti 

államok) valamint Oroszország.  

Működésének középpontjában folyamatosan a kiváló minőség, a maximális élelmiszerbiztonság, a 

környezetvédelem, valamint a vevői igényeknek való megfelelés áll.  

 

 

GLOSTER KFT. 



Alapvető cél, hogy a töltőanyag a lehető legnagyobb mértékben megőrizze eredeti 

tulajdonságát, élvezeti- és tápértékét, így kifejezetten annak állaga, íze és ezáltal a 

konzerv minősége mindig kiváló legyen.  

Ehhez a konzervgyártási technológia alábbi technológiai elemeit szükségszerűen 

implementálni szükséges:  
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Projekt címe: Komplex technológia fejlesztés megvalósítása a GLOSTER Kft-nél 

 

Pályázati azonosító: GINOP-1.2.12-21-2021-00024 

 

Kedvezményezett: GLOSTER Zöldség - Gyümölcs Feldolgozó és Kereskedelmi Korlátolt 

Felelősségű Társaság 

 

A projekt összköltsége:  67 284 800,-Ft 

Támogatás összege: 40 370 880,-Ft 

 

A projekt keretében a konzervgyártási technológia záró elemének a részét képező palettizálásnak, 

egységrakomány-képzésnek fejlesztése történt meg, ami elengedhetetlenül fontos a termékek 

piacra jutásának biztosításához. 

A vevők rendelései alapján jellemzően minden csomagoló műszakban 4-6 féle terméket kell 

csomagolni, minden termékváltás együtt jár a csomagoló vonal átállításával. A megvásárolt vonal 

végi egységrakomány-képző gép az átállások időszükségletét lerövidíti, ezáltal a csomagolóvonal 

hatékonyságának növeléséhez nagymértékben hozzájárult. 

A PROJEKT ADATAI 



KÖSZÖNÖM  

A FIGYELMET! 


